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	Protokoll Herstellbarkeitsgespräch

	
	
	



Projektbezeichnung / -Nr.:
     
[image: image4.png]>4

‘ ’ KeiperRecaro Group




Teilebezeichnung:
     

Teile-Nummer(n) / Index:
     
Angebot-Nummer:
          
vom:          

Liefervertrags-Nr.
     
geplante Stückzahl / Jahr:  
     
(bei Vertragsabschluß ergänzen)
KEIPER
     
     
     


Konstruktion
Name

Datum
Unterschrift



     
     
     



Fertigungsplanung
Name

Datum
Unterschrift


     
     
     


Qualitätssicherung
Name

Datum
Unterschrift


     
     
     


Einkauf
Name

Datum
Unterschrift


Lieferant
Firma:
     


Tel.-Nr.:..  
     






Strasse:.
     






PLZ – Ort:.
     




     
     
     


Abteilung
Name

Datum


Unterschrift



     
     
     


Abteilung
Name

Datum


Unterschrift


1. Allgemeines

Die mit Unterschrift bestätigten Vereinbarungen dieses Protokolls sind verbindlicher Bestandteil zu einem bestehenden oder im Auftragsfalle abzuschließenden Liefervertrag (z.B. Ergänzungen zu Zeichnungen und / oder anderen Dokumenten etc.).

2. Bemusterungsverfahren

Die Erst- sowie evtl. Nach- und/oder Änderungsbemusterungen erfolgen nach   FORMCHECKBOX 
 VDA 2/PPF  FORMCHECKBOX 
 ISO/TS 16949/PPAP

 FORMCHECKBOX 
 Die Unterlagen sind an KEIPER zu schicken. 
 FORMCHECKBOX 
 Die Bemusterung erfolgt vor Ort beim Lieferanten.

Standort: 
 FORMCHECKBOX 
 Run@Rate erforderlich
 FORMCHECKBOX 

monatliche Zustellung der jeweils den aktuellen Stand aufzeigenden APQP-



Checklisten bis zur Erstbemusterung bei KEIPER gefordert

 FORMCHECKBOX 
 jährliche Requalifizierung der CC- und SC-Merkmale in Form einer Übersicht (Min.-Wert; Max.-Wert; cpk) gefordert
3. Werkzeugkonzept

Serie:
Prototypen erforderlich:   
 FORMCHECKBOX 
 ja
 FORMCHECKBOX 
 nein
Auslegung:
  - fach 
 FORMCHECKBOX 
 paarig  
 FORMCHECKBOX 
 unpaarig
Auslegung:
  - fach
 FORMCHECKBOX 
 paarig
 FORMCHECKBOX 
 unpaarig

Terminplan:
 FORMCHECKBOX 
 liegt vor
bis:       
Terminplan:
 FORMCHECKBOX 
 liegt vor
bis:       
Verwendete Produktionsanlage: 
     
Auslastung in %:          
       


4. Herstellbarkeitsanalyse
	Nr.
	Frage
	ja
	nein

	1.
	Sind in den Bestell- und technischen Unterlagen sämtliche Informationen für eine Qualitätsvorausplanung sowie Produktion enthalten (z.B. auch Ausrichtbasen und Anzahl / Position der Messpunkte)?
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	2.
	Liegen die erforderlichen Normen und Richtlinien vor?
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	3.
	Sind die Anforderungen gemäß Lastenheft, Prüfvorschrift und technischer Zeich​nung erfüllbar und ist das Produkt gemäß den vorgegebenen Funktio​nen, Toleranzen, Oberflächen- und Werkstoffan​gaben produzierbar?
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	4.
	Können die Bestellanforderungen und insbeson​dere die voraussichtlichen Liefermengen und -zyklen termin- und mengengetreu eingehalten werden und stehen für eine angemessene Produktionskapazität ausreichende Ressour​cen zur Verfügung (Maschinen und Anlagen, Per​sonal, Personalqualifikation, Handhabungsgeräte, etc.)?
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	5.
	Kann das Produkt mit den geforderten Fähigkeitskennwerten (cmk, cpk, ppk) für die wichtigen und kritischen Merkmale produziert werden?
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	6.
	Stehen für den Einsatzzweck ausreichende und den Prüfaufgaben angemessene Prüfeinrichtungen zur Verfügung?
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	7.
	Ist eine produktspezifische Kennzeichnung und Dokumen​tation möglich, welche eine durchgän​gige lückenlose Rückverfolgbarkeit sicherstellt?
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	8.
	Ist für die vorgesehenen Unterlieferanten aus den Ergebnissen bestehender Beziehungen eine sehr gute Lieferqualität nachweisbar?
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	9.
	Sind dem potentiellen Lieferanten die Funktion des zu liefernden Teils und die weiterverarbeitenden Prozessschritte bei KEIPER bekannt, einschließlich aller Baugruppen?
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	10.
	Können bei einer Baugruppe störende Geräusche ausgeschlossen werden?
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 



Anmerkungen zu Frage:
	Nr.
	Bemerkungen

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	


5. Wichtige und kritische Merkmale

Die wichtigen (SC) und kritischen (CC) Merkmale sind der beiliegenden Zeichnung zu entnehmen. Die Messplanung ist im Team abzustimmen und in der Zeichnung handschriftlich zu ergänzen.

6. Notwendige Zeichnungsanpassungen
	Merkmale / Toleranzen
	Bemerkungen 
	Verantwortlich
	Termin

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     

	     
	     
	     
	     


Alle nicht aufgeführten Merkmale werden vom Lieferanten hinsichtlich Herstellbarkeit als unproblematisch beurteilt.


7. Verpackung

Welche Art der Verpackung (Behälter, Füllmengen, Zwischenlagen, geschüttet / geschichtet, etc.) ist vorgesehen?
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